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MASA AKTYWNA G-1

....jest mineralnym kruszywem pochodzenia naturalnaggnym
od zanieczyszcze

Ten bezpylowy czarno-lmowy granulat o nierbwnomiernej
strukturze ma posta ziaren o ostrych kragdziach. Jest
materiatem odpornym nacieranie. Dla zastosowania jako
katalityczny materiat filtracyjny przesiewany jestwaskie grupy
ziarnistgci. Masg Aktywn g G-1 stosuje s zarowno w dwu jak i
jednostopniowej filtraciji.

Masa aktywna G-1 stosowana jest w filtrach otwartych jak
rowniez cisnieniowych do filtrowania wody zawietgdgej
nadmierne iléci zwiazkéw zelaza i manganu szczegdlnie w
przypadku wysipowania ich w postaci organiczne;j.

Masa aktywna G-1zapewnia:

- efektywne usuwanie zwikow zelaza i manganu do
normatywnych

- bardzo dobre wigiwosci sorpcyjne

- przediuienie okresu tywalndsci filtra

- popraveg wydajndaci filtracji

- przediuenie filtrocyklu

- natychmiastowy efekt usuwania Fe i Mn bez dodatk
~uaktywniaczy”

wadtd

Masa aktywna G-1 spetnia wszelkie wymogi higieniczne i
posiada atest PZH dopuszegsj do uzdatniania wody do
spazycia i na potrzeby gospodarcze. Posiada révroeery
higieniczy PZH Nr W/335/91 z dnia 13.08.91 r. - pozytywna
pod wzgtdem zdrowotnym do stosowania Masy aktywnej G-1 w
procesie usuwanizelaza manganu z wody.

Dane materiatu:

» Barwa: czarno-hzowa

* Wilgotnaosé: <3%

* Gestas¢: 4,0 t/n?

« Cigzar nasypowy: 2,0 t/fn

» Zawarté¢ MnO;: powyzej 75%

Nr KRS: 0000161855

Rok zato zenia 1989

PRZEDSIEBIORSTWO BADAWCZO - WDRO ZENIOWE

OCHRONY SRODOWISKA "ECOPOL" spoika zo. o.

Debostréw 50, 72-015 POLICE
Fax (091) 3178-140, www.ecopol.pl

tel. (091) 3178- 301, 3178-140,
Email: biuro@ecopol.pl

Granulacje standardowe:

ISO 9001:2000

Grupa Skuteczna o Stopig’l _
TYP Ziarnisteci vylelkoéé nieréwnomiernéci
ziarna dy U = dso/dyio

1 |05-1,2mm 0,6 - 0,65 ok.1,5
2 |0,5-1,5mm 0,6 -0,7 ok. 1,6
3 |0,5-2,0mm 0,7-0,8 ok.1,7
4 |1,0-3,0mm 15-1,6 ok. 1,6
5 |1,5-3,0mm 1,8-2,0 ok.1,5
6 | 2,0-4,0mm 21-23 ok.1,4

Udziat nadziarna i podziarna jest stale kontroloyamzez
personel firmy i nie przekracza 5% wagi produktu.
Na zamoéwienie klienta wykonujemy takinne granulacje.
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Rys. 1: Charakterystyki sitowe Masy Aktywnej G-1
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Kombinacje ziarnistosci dla filtracji wielowarstwowej

Na podstawie wieloletnich dwiadcze, zaleca s stosowanie
nastpujacych granulacji:

. Ekspansja ztm: 25 % Materiat filtracyjny 1 2 3 5 6
» Opakowania: worki PE 50kg.
0,5-1,2 0,5-1,5 0,5-2,0 1,0-3,0 1,5-3,0 2,0-4,0
R i : b Masa aktywna G-1
ecopol-pl 18 mm mm mm mm mm
Piasek filtracvin 0.5-1.0 mm 0,5-1,0 mm | 0,8-1,4 mm | 0,8-1,4 mm | 0,8-1,4 mm | 0,8-1,4 mm
iy 8oL 08-1,4mm | 1,420 mm | 1,420 mm | 1,420 mm | 1,4-2,0 mm
: ) ‘ 3 ’ ¥l Warstwa 1,4-2,0 mm | 2,0-4,0 mm 4,0-8,0 mm
‘masa aktywna G'1 podtrzymujaca 14-20mm 54 mm 4,0-8,0 mm 4,0-80mm | 4,0-8,0 mm 8,0-16,0 mm




Wysokosci warstw filtracyjnych przy filtracji jedno i
dwustopniowej zaliy od pedkaosci filtracji, wkasndci fizycznych
uzdatnianej wody

Dla optymalizacji procesu zaleca ¢sistosowa wysokaci
warstwyMasy Aktywnej G-1:

min. 450 mm
min. 350 mm

- filtracja jednostopniowa
- filtracja dwustopniowa

Predkosé filtracji:

e do 10 m/h przy filtracji jednostopniowej

e do 20 m/h przy filtracji dwustopniowej

Nalezy ja dobr& w zalenosci od charakterystyki fizyko-
chemicznej wody surowej, budowy 2z filtracyjnego oraz
aspektéw ekonomicznych.

Napowietrzanie:

W trakcie procesu filtracji surowa woda doprowadzana
kolumny filtracyjne powinna by odpowiednio napowietrzona.
llos¢ powietrza doprowadzana do aeratora powinna wynasi
zalezncici od typu aeratora oraz zawaitbzelaza i manganu w
wodzie surowej 5-10% w stosunku do $dd wody
napowietrzanej. Czas kontaktu wody z powietrzemagleatorow
cisnieniowych powinien wynoéil-2 minut.

Wstepne ptukanie Masy aktywnej G-1:

Przed rozruchem zie powinno by dobrze wsipnie wyptukane z
intensywndcia podam w parametrach regeneracjiz ado
klarownego, wyptywu popluczyn: 1-szy raz po zasypaniu %2
kolumny, 2-gi raz po catkowitym napetnieniu kolummyaz
zdezynfekowane  podchlorynem sodowym; w zaleznosci od
wielkosci filtra od 30 do 60 | podchlorynu na filtr. W tiezbraku
klarownego i bezwonnego wyplywu filtratu cykl wphego
ptukania nalgy powtorzy.

Proces dezynfekcji, w zaleosci od potrzeb naley powtarzé, co
4-6 mies¢cy. Roéwnig, co 4-6 miesicy konieczne jest
sprawdzenie stanu i Boi ztoza i ewentualne jego uzupetnienie.

Parametry regeneraciji:

Regeneracja powinna ®&yprowadzona w ukladzie
dwuetapowym. Kady filtr powinien by plukany w cyklu
ustalonym przez projektanta poprzez 3-krotne paeidie
dwuetapowego cyklu:

Etap | - wzruszanie zlea powietrzem od dotu przez okres 1- 2
minut z intensywngia ok. 60 ni’h nf

Etap Il - odmywanie zipa od dotu wod z intensywnécia (w
zaleznoici od stosowanej granulacji masy G-1) od 40 do 8 m
m? przez okres ok. 8 min. oraz wykonanie ptukaniaatwod, z
gory na doét z intensywrioia eksploatacyjam az do klarownego i
bezwonnego wyptywu poptuczyn. W razie braku klaregm
wyptywu nalery powtérzy dwuetapowy cykl ptukania filtra.

Wartosci praktyczne predkosci wody ptuczcej:

TYP Grupa ziarnistxi Predkase quy
pluczcej
1 0,5-1,2 mm 40-45 m/h
2 0,5-1,5 mm 40-45 m/h
3 0,5-2,5 mm 45-50 m/h
4 1,0-3,0 mm 55-60 m/h
5 1,5-3,0 mm 55-60 m/h
6 2,0-4,0 mm min. 60 m/h
Referencje:

Ocena higieniczna Nr W/335/91 PZH w Warszawie zadn
13.08.91 r. - pozytywna pod wzglem zdrowotnym do
stosowaniaMasy aktywnej G-1 w procesie usuwaniaelaza
manganu z wody. Atest higieniczny HK/W/0300/01/2G03005

r. Pracujce z powodzeniem od 1989 r. instalacje na kilkus
ujeciach wiejskich, miejskich i przemystowych w Pols@éyniki
analiz wody z tych instalacji gdzie jako wypeiemastosowano
Mas; aktywra G-1 potwierdzaj mozliwos¢ usuwania manganu do
wartaici <0,05 mg Mn/dm3 kelaza do wartéi <0,2 mg Fe/dr
redukcg zawartdci metali cgzkich np.: kadmu, miedzi, niklu
oraz amoniaku.
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Mapa wybranych stacji uzdatniania wody na ktérych zostaly wdrozone
technologie z zastosowaniem mas aktywnych G-1 i L-1 produkowanych przez
ECOPOL - lata 1990-2003

Kontrola jako $ci:

Proces produkcyjnivasy aktywnej G-1 znajduj; si¢ pod
statym nadzorem kadry gnierskiej, ktéry gwarantyj
doskonad jakos¢ produkowanych mas przez nadame.

Potwierdzeniem tego jest przyznany w 2005r ceraffisO
9001:2000, ktéry co roku jest potwierdzany pozytymn
audytem jednostki certyfikage].
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*Wykorzystanie tréci niniejszej karty w jakimkolwiek celu bez uprzégjrpisemnej zgody firmy
Ecopol Sp. z 0.0. jest zabronione. Projekt i opneanie: Ecopol Sp. z 0.0.



